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  major	
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  lower	
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4.	
  Ketene	
  acetals	
  were	
  blended	
  adding	
  degradable	
  ester	
  bonds	
  to	
  the	
  materials	
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Poly(ethylene	
  glycol)	
  diacrylate	
  (PEG	
  D.A)	
  Hexa-­‐acrylate	
  crosslinker	
  

Monomer	
  blending	
  percentage	
  by	
  volume	
  	
  

Ketene acetal (%) PEG D.A. (%) Crosslinker (%) 
0 80 20 
5 75 20 
10 70 20 
15 65 20 
20 60 20 

UV	
  

+	
  

	
  	
  	
  Key	
  scaffold	
  proper3es:	
  

	
  	
  	
  	
  	
  1.	
  Tensile	
  strength 	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  2.	
  Biocompa3ble 	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  3.	
  Degradable	
  

0	
  
10	
  
20	
  
30	
  
40	
  
50	
  
60	
  
70	
  
80	
  

0	
   5	
   10	
   15	
   20	
  

U
TS
	
  (M

Pa
)	
  

Ketene	
  (%	
  by	
  volume)	
  

Ul6mate	
  Tensile	
  Strength	
  (UTS)	
  

0	
  

100	
  

200	
  

300	
  

400	
  

500	
  

600	
  

700	
  

800	
  

900	
  

0	
   5	
   10	
   15	
   20	
  

Yo
un

g'
s	
  
M
od

ul
us
	
  (M

Pa
)	
  

Ketene	
  (%	
  by	
  volume)	
  

Young's	
  Modulus	
  

0	
  

20,000	
  

40,000	
  

60,000	
  

80,000	
  

100,000	
  

120,000	
  

140,000	
  

No	
  construct	
   0	
   10	
   20	
  

N
um

be
r	
  
of
	
  C
el
ls
	
  (p

er
	
  w
el
l)	
  

Ketene	
  (%	
  by	
  volume)	
  

Total	
  Cell	
  Count	
  

Live	
  Cells	
  

Dead	
  Cells	
  

Dead	
  Cells	
  

Live	
  Cells	
  

	
  	
  	
  Key	
  scaffold	
  proper3es:	
  

	
  	
  	
  	
  	
  1.	
  Tensile	
  strength 	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  2.	
  Biocompa3ble 	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  3.	
  Degradable	
  

Control	
  cells	
  	
  
at	
  48	
  hours	
  

Cells	
  at	
  48	
  hours	
  with	
  
20%	
  ketene	
  construct	
  
applied	
  at	
  24	
  hours	
  

6.	
  Basic	
  hydrolysis	
  revealed	
  that	
  the	
  original	
  material	
  was	
  in	
  fact	
  degradable	
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  of	
  the	
  ketene	
  blended	
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  gives	
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  poly(acrylic	
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